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Ref erate. 
11. 3. Anorganisch=chemische 

Prgparate und GroBindustrie (Mine= 
ralf arben). 

Cleo F. Brindly und Eichard von Foregger. Berieht 
uber Experimente mit geschmo!zenem Natrium- 
peroxyd zwecks Regenerierung der Luft fur 
Unterseeboote. (Transactions Am. Electro- 
chemical Society, Ithaca, N. Y., 1.--3./5. 
1906; advance sheet.) 

Zweck der Versuche war, nachzuweisen, daW sich 
das unter dem Namen ,,Oxone" in den Handel gc- 
brachte geschmolzene Natriumperoxyd sehr wohl 
zur Reinigung von Luft eignet, namentlich in 
Fallen, in welchen dieselbe nicht mittels Venti- 
lation erneuert werden kann. ,,Oxone" ist ein 
dichter Korper rnit dem spez. Gew. 2,43, hart, 
aber nicht sprode, von graulicher Barbe und laBt 
sich in beliebige Form gieBen. In Wasser geworfen, 
gibt es 322mal sein eigenes Volumen an reinem 
Sauerstoffgas bei 760 mm und 0" ab. Seine Affi- 
n i t i t  zu Wasser bewirkt, daf3 es die Feuchtigkeit 
der Atmosphare absorbiert und Sauerstoff abgibt. 
Gleichzeitig bildet sich eine Btznatronlosung, die 
natiirlich alles vorhandene Kohlendioxyd absor- 
biert. Die Reaktion laat sich durch nachstehende 
theoretische Formeln ausdriicken : 

Na,Oz + H,O = 2NaOH + 0 
2NaOH + COz + Aq = NazCOs + Aq. 

Auf Grund der Resultate der ausfiihrlich beschrie- 
benen praktischen Versuche glauben die Verff die 
Garantie ubernehmen zu konnen, 9 Personen in 
einem unterseeischen Boote 12, selbst 24 Stunden 
und daruber ausschlieBlich mittels ,,Oxone" am 
Leben erhalten zii konnen. Ein Mensch braucht 
durchschnittlich 25 1 Sauerstoff in 1 Stunde, und 
da 100 g ,,Oxone" 13 1 Sauerstoff liefern, so ergeben 
192,5 g ,,Oxone" 25 1 Sauerstoff. Mit anderen 
Worten, 1 kg ,,Oxone" niirde einen Menschen etwa 
5 Stunden erhalten, falls er immer nur die- 
selbe Luft zu atmen hat. Diese Zahlen stimmen 
nahezu genau rnit den Versuchsergebnissen iiberein. 

Carl Arnold. Bemerkung zu der Arbeit von F. Fiseher 
und F. Braehmer : Umwandlung des Sauerstoffs 
in Ozon usw.1) (Berl. Berichte 39, 1528f. 
21./4. [26./3.] 1906.) 

F i s c h e r  und B r a e h m e r  habenin ihrer Ab- 
handlung das von A r n o 1 d und M e n  t z e 1 (Berl. 
Berichte 33, 1324 [1902]) empfohlene Ozonreagens : 
Tetramethyldiamidodiphenylmethan als Tetra- 
base (Tetrabasenpapier) bezeichnet. Der Name ist 
von W u r s t e r seit Jahren dem Tetramethyl-p- 
phenylendiamin beigelegt worden. IXeBezeichnungen 
,,Tetrabase und Tetrapapier" dafur sind der Firma 
Schuchardt in Gorlitz geschiitzt. Fiir das von 
A r n o 1 d und M e n t z e 1 empfohlene Reagens 
wird deshalb vom Verf. der Name: , , T e t r a  - 
m e t h y l b a s e "  oder , , A r n o l d s c h e s  R e -  
a g e n s vorgeschlagen. 

D. 

Sieverts. 

l) Ref. diese Z. 19, 1105 (1906). 

F. Fisseher und H. Marx. Uber die thermische Bil- 
dung von Ozon und Stiekoxyd in bewegten 
Casen. (Berl. Berichte 39, 2557-2566. 21./7. 
[10./7.] 1906. Berlin. I. Chem. Institut.) 

Aus einer friiheren Arbeit (vgl. Berl. Berichte 49, 
940-968 [1906], ref. diese Z. 19, 1105 [1906]) iiber 
die Bildung des Ozons bei hoher Temperatur hatte 
F i s c h e r den SchluB gezogen, da13 das Auftreten 
von Ozon an Stelle von Stickoxyd beim Erhitzen 
und plotzlichen Abkuhlen von Luft von der Ge- 
schwindigkeit des Erhitzens und Abkuhlens ab- 
hiingig ist. Es Tvurde damals gezeigt, daB das bei 
Verbrennungen uncl Erhitzen von Sauerstoff enb  
stehencie Ozon sich durch sofortiges Abkiihlen rnit 
flussiger Luft' nachweisen la&. In einigen FBllen 
wurde neben Ozon auch Stickoxyd nachgewiesen. 
Die Bedingungen fur die Bildung beider Kiirpcr 
lassen sich durch folgende Tabelle wiedergeben : 

Erhitznngsdaner 
kiirz I Iang 

Abkuhlungsdauer Iang . . . NO 
kurz . . . 1 O? 1 o3 + NO 

Stickoxyd bildet sich und zerfallt langsam, Ozon 
entsteht und zerfallt schnell. Den Verff. ist es 
gelungen, auch aus gewohnlichem, gasformigem 
Sauerstoff und aus Luft auf thermischem Wege 
Ozon zu erzeugen. Zur Abkiihlung benutzten sie 
die Windgeschwindigkeit des Luft- oder Sauerstoff- 
stromes. Beim V e r b r e n n e n  v o n  W a s s e r -  
s t o  f f in einem Luftstrom konnten Ozon, Stick- 
oxyde, und in dem Kondenswasser auch Wasser- 
stoffsuperoxyd nachgewiesen werden. Der Nach- 
weis yon Ozon ist noch leichter, wenn die Verljwen- 
nung im Sauerstoffstrom geschieht. Beim Uber- 
leiten eines Luft- oder Sauerstoffstromes iiber 
g l i i h e n d e s  P l a t i n  konnte Ozon durch den 
Geruch wahrgenommen, aber nicht mit Tetra- 
basenpapier nachgewiesen werden. Das Platin 
zerstaubte stark und schmolz bald durch. Dagegen 
gelang der Nachweis bei Anwendung von N e r n s t - 
s t i f t e n als Heizkorper. Es konnte quantitativ 
bestimmt werden, daB bei einer Windgeschwindig- 
keit von 1-5 m/sec. nur Stickoxyde auftraten 
bei 7 m/sec. wurde auf dem Tetrabasenpapier eine 
Mischfarbe beobachtet, bei 8-90 m/sec. Geschwin- 
digkeit wurde das Papier violett gefirbt; die in der 
Zeiteinheit gebildete Menge Ozon nahm mit wach- 
sender Geschwindigkeit zu. Auch durch Einwirkung 
des L i c h t b o g e n s auf einen Luftstrom ent- 
steht Ozon, hier sind vielleicht photochemische 
Einflusse mitbestimmend. Zum SchluB weisen die 
Verff. darauf hin, daf3 moglicherweiue durch Regu- 
lierung der Windgeschwindigkeit neben Stickoxyden 
(NO,) so Vie1 Ozon erzeugt werde, daB beim Ein- 
leiten der Gase in Schwefelsiiure oder Wasser aus- 
s c h l i  e D l i  c h entsteht. 
Bei der Fabrikation von Salpetersaure aus Luft ist 
vielleicht auch schon beobachtet worden, da13 das 
Verhaltnis Nitrat zu Nitrit von der Geschwindigkeit 
abhlngt, rnit der die Gase durch den Lichtbogen 
gefiihrt werden. Sieverts. 

S a 1 p e t e r s  a u r e 
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.Alexander Smith und It. L. Brownslee. Uber amor- 
phen Sehwefel. IV. Geflllter Sehwefel. (Trans- 
actions Am. Chem. Society, Ithaca, 28.--30./6. 
1906; nach Science 24, 205-206.) 

Die vorliegende Arbeit beschaftigt sich mit den 
Mengen amorphen Schwefels (,,supercooled Sp") ,  
die in Schwefel enthalten sind, welcher 1. aus Natri- 
umpolysulfid durch Einwirkung von Sauren und Jod 
und 2. aus Natriumthiosulfat durch Einwirkung 
von gleichwertigen und iiberschussigen Mengen 
von Sauren niedergeschlagen ist. ' Der aus Polysul- 
fiden erhakene Schwefel - sogenannter ,,amorpher 
Schwefel" - besteht nahezu vollstandig aus kristal- 
linischem loslichen Schwefel. Verwendet man das 
Thiosulfat, so liefern verschiedene Sanren in gleich- 
wertigen Konzentrierungen verschiedene Mengen 
von amorphem Schwefel. Bei einer einzelnen Saure 
nimmt das Verhaltnis schneller zu als die Konzen- 
trierung der Siure. Die Menge von unloslichem 
Ychwefel scheint um so groUer zu sein, je schneller 
die Wirkung infolge der starken Konzentrierung der 
Saure eintritt, und daher, je kleiner die Tropfchen 
sind, je schneller die Erhartung des niedergeschla- 
genen fliissigen S p  ist. Hohere Temperaturen 
bis zu 25" beschleunigen die Wirkung und liefern 
demgemll3 groRere Mengen von amorphem 
Schwefel. Bei 40" gewinnt der S p  die Neigung, sich 
wieder zu S1 umzuwandeln, nnd die Mcngen von 
ersterem sind daher kleincr. D. 
Alerilpder Smith und C. M. Carson. Uber amorphen 

Sehwefel. V. Weitere Untersuehung der beiden 
Formen von fliissigem Schwefel 01s dynemiseher 
Isomeren. (Transactions Am. Chem. Society, 
Ithaca, 28.-30./6. 1906; nach Science 24, 206.) 

Die vorliegenden Untersuchungen beziehen sich 
auf : 1. Messungen der Umwandlungsschnelligkeit 
von S1. zu Sp in Gegenwart verschiedener Kataly- 
satoren; 2. den EinfluU von Jod; 3. Gefrierpunkts- 
erscheinungen von S1. und Bestimmung des ,+a- 
tiirlichen" Gefrierpunktes (114,5 "); 4. Warme- 
wirkungen bei schneller Erwirmung von flussigem 
Schwefel; 5.  Messungen der Konzentrierungen von 
Sp nach Erreichung des Qleichgewichtes bei Tem- 
peraturen von 155-165 '; 6. Messungen von 
Konzentrierungen von Sp bei schneller Erwarmung 
von fliissigem Schwefel; 7. Verhaltnis der Zahigkeit 
zu vorstehenden Resultaten. Den SchluB bildet 
eine Besprechung der Ursachen der Warmewir- 
liungen, wie iiberhaupt des ganzen Problems auf 

W. Spring. Uber ein Sehwefelhyclrat. (Naturw. 

Verf. hat den von D e b u s mit 8 S bezeichnrten 
Schwefel untersucht, der neben Polythionsiuren 
bei der Einwirkung von H,S auf eine wasserige 
YO,-Losung entsteht. Der 8s ist dadurchcharekteri- 
siert, daU er mit vie1 Wasser eine kolloidale Losung 
bildet. Bei 80" gibt er reichlich Wasserd8mpfe ab. 
Die quantitative Bestimmung fuhrte zu der Pormel 
S8.H20, entsprechend 6,40% H,O und 93,6004 S. 
Das spez. Gew. betragt bei 19" 1,9385, wiihrend die 
Rechnung 1,8382 ergibt, wenn man in der Verbin- 
dung gewohnlichen, amorphen, in CS, unloslichen S 
voraussetzt. Auch von dem in CS2 loslichen S 
scheint das Hydrat nicht zu stammen; denn die 
Lijslichkeit des entwasserten Produktes in CS, ist 
um ca. 20% kleiner, und die fast wasserfreie Sub- 

Grund der Untersuchungsresultate. n. 
Rundsehau 21, 494 [1906.]) 

stanz vermag von neuem mit H,O das Hydrat zu 
bilden. Demnach scheint der entwasserte d S  eine 
besondere, noch nicht weiter hekannte Schwefel- 
modifikation darzustellen. Lieache. 
A. W. Browne und M. F. Wehling. Ein abgeanderter 

Wasserstoffsulfidgenerator. (Transactions Am. 
Chem. Society, Ithaca, 28.-30./6. 1906; nach 
Science 24, 239.) 

Der beschriebene Apparat besteht im wesent- 
lichen in einem abgeanderten 0 s t w a 1 d schen 
Gasgenerator, mit dem man eine Klasse von 276 Ana- 
lytikern mit Wasserstoffsulfid versorgcn kann. Die 
Saurezufuhr (1 : 1HCl) und die Ableitung der ver- 
brauchten Saure erfolgt auf automatischem Wege 
in ahnlicher Weise, wie dies in dem Apparat von 

Oliver W. Brown. Die Reduktion von Metallsnlfiden. 
(Transactions Am. Electrochemical Society, 
Ithaca, N. Y., 1.-3./5. 1906; advance sheet.) 

G u i c h a r d behauptet (Compt. r. d. Acad. d. scien- 
ces 122, 1270), durch Erhitzen von naturlichem Mo- 
lybdiixit in einem Kohlenrohr im elektrischen Ofen 
rohes schwefelfreies Molybdan erhalten zu haben. 
Der Verf. hat den Versuch wiederholt, das von ihm 
gewonnene reinste Metal1 enthielt jedoch, nachdem 
es durch wiederholtes Kochen mit Chlorwasserstoff- 
saure gereinigt war, 96,60y0 Mo, 2,5876 C, 0,2076 Fe 
und1,37% S. Dagegen hat ereinevollstandigeReduk- 
tion von Molpbdanit durch Schmelzen mit Kalk 
und Koks erzielt, wie an der Hand verschiedener 
Versuchsergebnisse nachgewiesen wird. Die Chargen 
bestanden zum Teil aus 160 g Molybdanit, 120 g 
Kalk und 84 g Graphit, entsprechcnd der Gleichung 
MoS, + 2Ca0 + 7C = 2CaC2 + 2C0 + CS, + Mo: 
zum Teil aus 160 g Molybdanit. 112 g Kalk nnd 24 g 
Graphit, entsprechend der Gleichung 

MoS, + 2CaO + 2C = ?;lo + 2CaS + 2CO. 
Ein spezieller Versuch mit einer Charge letzterer 
Zusammensetzung, welche in einem mit ;Magnesia 
gefiitterten A c h e s o n schen Graphittiegel in 
einem M o i s s a n schen Kalksteinbogenofen 43 Mi- 
nuten lang durch einen Strom von 200 Amp. bei 
55 Volt erhitzt wurde, lieferte ein Xetall folgender 
Zusammensetzung : MO 93,8004, Fe 6,51%, C 087% 
und S 0,032y0. Ein UberschuU von Kalk in der 
Charge scheint von Vorteil zu sein, wahrend ein 
UberschuS von Kohle Bildung von Carbid ver- 
ursacht, das einen Teil des Molybdans festhalt. 
Die vorstehende Methode zeichnet sich vor dem 
gewohnlichen Rosten zu Oxyd mit nachfolgender 
Reduktion mittels Kohle dadurch aus, daU sie 
Metallverlust durch Verdampfung des Oxyds ver- 
nieidet und das Rostverfahren iiberhaupt uber- 
fliissig macht. - Wcitere Versuche, Blei- Kupfer-, 
Eisen-, Nickel- und Antimonsulfide mit Kalk und 
Koks zu reduzieren, hatten negativen Erfolg. 

W. Wilke. Der SchwefelsPurekontaktprozeD des 
Vereins Chemiseher Fabriken in Mannheim. 
(J. Soc. Chem. Ind. 25, 1 . Jan. 1906.) 

Als Hauptprinzipien des Verfahrens nennt Verf. die 
folgenden : 1. Ausnutzung der Rostgashitze fur die 
katalytische Oxydation eines 7'eils der Gase mit 
Eisenoxyd, 2. Reinigung der Gase durch einen 
TrockenprozeR, 3. Restumsetzung mittels Platin, 
4. Betrieb des Prozesses durch Exhaustoren. Die 

P a r s o n s geschieht. D. 

D. 
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Gase verlassen den Rostofen init ca. 700", bei wel- 
cher Temperatur ini Eisenoxydkontakt 50--60% 
der SOz zu SO, oxydiert werden; gleichzeitig wird 
alle arsenige Saure als Eisenarseniat zuruckgehalten. 
Da 'Wassergehalt. der Gase fur den KontaktprozeB 
schadlich ist, wird die in die luftdicht geschlossenen 
Rostofen durch Rohre eintretende Luft getrocknet'. 
Die den Eisenoxydkontalrt verlassenden ( h e  wer- 
den von SO3 befreit und troclien gereinigt. Letzte 
Rest,e von H&04 werden durch poroses Material 
zuriickgehalten. Als Platinkontakt werden Asbest- 
netze mit weiten Maschen benutzt, so daW nur ein 
Widerstand von 30 mm Wassersaule entsteht, die 
der Exhaustor leicht bewaltigen kann. 9596 Um- 
setzung werden so erzielt. In  wenig mehr als 
2 Jyliren nach dqr ersten Einfiihrung in Amerika 
ist die amerikanische Produktion nach dicsem Pro- 
zeB ziuf iiber 50 000 t Monohpdrat im Jahr gestiegen. 

Wni. Beainont Hart. Die Bohrfahigkrit eines Hola- 
insekts mit besonderer Beaugnalrme auf seine 
Durehdringung von Blei. (J. Soc. Chem. Ind. 
25, 456-457. 4./5. 1906.) 

Verf. berichtet iiber selbst beobachtete Faille von 
durchbohrtem Blei einer im Bau befindlichenSchwef- 
ligsaurekammer in einer Ncuanlage am Jfarmara- 
meer. Die Untersuchung des ersten Falles ergab, 
daB das Inselrt, aus einem FuWbodenbalken kom- 
mend, sich durch den FuWboden und das darauf 
liegende Blei von 3,2 mm Stirlie hindurchgearbeitet 
hatte. Die Abbildung des Insekts, einer Art Holx- 
wespe, zeigt die zum Bohren dienenden, mit Zahnen 
besetzten Kinnladen. Ahnliche Erscheinungeu 
traten spater noch wiederholt auf und zwar immer 
an derselben Kanimer. Verf. fiihrt sonstige be- 
kannt gewordene Falle der Art an, wobei Insekten 
verschiedener Gattungen in Betracht kommen, 
welche ihre Eier in die gefallten Stamme einbohren, 
worauf, oft erst nach langerer Zeit, die Tiere ihre 
Tatigkeit ausiiben und zwar in verschiedenen Sta- 
dien ihrer Entwicklung, sowohl :tls Wurm wie als 
Fliegc. Verf. stellt fest, daB sie das Holz im allge- 
meinen von innen nach auWen durchbohren, da8 
selbst griindliches Teeren des Holzes wohl das Ein- 
legen der Eier verhindert, nicht aber den spateren 
Ausgang des Insekts, endlich, daU auch einc bar- 
tere Zwischenlage zwischen dem Holz und dem 
Blei, z. B. Zinkfolie, das Blei nicht zu schiitzen ver- 
mag. Auffallend ist, daB diese Erscheinungen selten 
im Inland beobachtet werden, vielleicht eine Folge 
unseres kalteren Kliinas. FW. 
Ph. Schuberg. Schwefelsiureeindampfung System 

Krell. (Z. Chem. App.-Kunde I ,  417 119061.) 
Die einzudampfende Saure wird durch eine Vorver- 
dampfung in Bleipfannen auf 62" .BQ. gebracht. Die 
weitere Eindampfung eriolgt in guBeisernen Rohren 
von 20 mm Wandstarke, die 2,5 m lang, 200 m weit 
sind und in cinem Blcibad geheizt Tverden. Die 
Saure passiert die halbgefiillten, wagerecht gelagerten 
Rohre nacheinander. Sie liefert irn ersten Rohre ein 
Destillat yon 18-90" Bb, das bei gleichzeitig vor- 
handenem Karnmerbetrieb der Kammer zugefuhrt 
werden kann. Im zweiten R,ohr fallt ein Destillat 
von 35-55 O B6. von einer Reinheit, die meist seine 
Benutzung als Akkumulatorensaure zulaBt. An 
den Stellen, wo Blei mit der heifion Saure in Beriih- 
rung kommt, ist, K r e l l  sches Legierungsblei ver- 

Herrmann. 

wandt, das die Eigenschaft besitzt, in heiBcr 
konz. Schwefelsaure nicht angegriffen zu werden. 
Details der Konstruktion sind an Hand guter 
Zeichnungen der Originalahhandlung zu entnehmen. 

Herrmann. 
M. L. Quennessen. Uber die Angreifbarkeit des 

Flatins durclr Schwefelsaure. (B11. Soc. chim. 
Paris (3) 35, 619 [1906].) 

Verf. hat  festgestellt, da8 das Platin von lionz. 
Schwefelsaure durch Vermittlung des Sauerstoffs 
angegriffen wird. Zm Valiuum ist der Angriff sehr 
gering, bei Gegenwart von Luft erfolgt er unter 
Sauerstoffabsorption. Eine Siure von 206 freiem 
Anhydrid griff das Xetall bei Abwesenheit von 
Sauerstoff unter Bildung von schwefliger Saure an, 
ganz analog der Einwirliung uncdler Metalle auf 
Schwefelsaure. Herrmann. 
1. F. Norris. Die elenlentare Natur VOII Tellur. 

(Transactions Am. Chem. Society, Ithaca, 
28.-30./6. 1906; nach Science 21, 240.) 

Verf. hat  eine Rcihe Experimente ausgefiihrt, 
um festzustellen, ob Tellur vielleicht ein noch nicht 
entdecktes Element enthalte. Die Vcranlassung 
dazu bildete die Tatsache, daW sich dss Atomge- 
wicht von Tellur nicht mit seiner Stellung in einer 
Familie mit Schwefel und Selen vertragt. Um das 
Tellur von irgend einem Element zu befreien, 
welches nicht zu der Scliwefelfamilic gchort, hat 
Verf. es in die Verbindung Na2S4Te06 umgewandelt 
und aus diesem Natriumpentathionatderivat dEts 
Tellur susgeschieden. Eine Probe von sorgfaltig 
gereinigtem Tellurdioxyd wurde fraktionierter Sub- 
limation unterworfen, um festzust,ellen, ob Tellur 
ein anderes, dcr Schwefelfamilie angehoriges Ele- 
ment enthalte, mit einem hoherrn Atomgewicht, als 
dasjenige von Tellur. Die Atoingewichtsbestimmun- 
gen des Elementes sowohl in den verschiedenen 
Fraktionen wie auch in dem nicht,sublimierten 
Oxyd und des aus dcm Natriumpentathionatderivat 
dargestellten Tellurs hatten a.lle dns gleiche Resul- 

W. Manehot. Uber die Konstitution der Chrornsaurc. 
(Berl. Berichte 39, 1352-1356. 21./4. [15./3.] 
1906. Wurzbarg.) 

Beobachtungen bei der Oxydation von Eisen- und 
Titanoxydul, sowie von Uranoxydul durch Chrom- 
siinrc fiihren den Verf. zu der Aiisicht, daW dcr 
Chromsiiurc die Formel 

t a t :  127,ci. n. 

zukommen mu8. Sieverts. 
Oliver 1'. Watts. Ein neues l o l j  bdaa~ilieid. (Trans- 

actions Am. Flectrochemical Society, Itliacn, 
N. Y., 1.--3./5. 1906; advance sheet.) 

Die Darstellung von Metallsiliciden hat in den letz- 
ten 50 *Tahren ein fruchtbares Feld der Forschunp 
gebildet, namentlich durch Verivendung des elek- 
trischen Ofens. Gegenwartig httben wir bereits 32, 
ohne daB das En& erreicht ist. Die Existenz einra 
Molybdansilicids scheint zuerat von H. N. IV a r r e n 
(Chemical News 78,313; 1898) erwahnt wordcn zu 
sein, dargestellt M urde es zuerst von V i p o u r e u x 
(Compt. r. d. Acad. d. briences 129, 1238 -1239.1899). 
Es hat die Vormel No,Si,, besteht in silberweiBen 
Prismen von metallischem Aussehen und wird durch 
einfache Sauren oder Kiinigswasser nicht angegrit 
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fen. Versuche, welche der Verf. ausgefuhrt hat, um 
eine Reihe metallischer Siliciumboride darzustellen, 
haben in einem besonderen Falle die Moglichkeit 
der Existenz eines hFheren Molybdansilicids er- 
geben. In  einem horizontalen Bogenofen wurde 
eine aus 70 g Molybdiinsaure, 30 g Kieselsaure, 
50 g Borsaureanhydrid, 106 g Kupfer und 120 g 
Aluminium, zur Hiilfte in Pulvcrform, hestehende 
Charge rnit Kryolit als FluBmittel und Kalk zur 
Verhinderung zu heftiger Realrtion erhitzt. Der 
resultierende Block wurde in einem eisernen Norser 
pulverisiert und mehrere Tage lang mit haufig er- 
neuten Mengen Salpetersaure, die mit, gleichen 
Mengen Wasser verdunnt war, behaudelt. Der 
Riickstand wurde sodann mit verdiinnter Fluor- 
wasserstoffsaure ewecks Ausscheidung der Kiesel- 
saure behandelt, mit Wasser, Alkohol und Aqther ge- 
waschen und getrocknet. Das Endprodukt bestand 
in flachen, dnnklen Kristallen mit metallischem 
Glanz und von folgender prozentualen Zusammen- 
set,zung Mo 62,4, Si 34,2, Fe 1,1, B 2,3y0. Behand- 
lung rnit heiBer Fluorwasserstoffsaure schied etwas 
Silicium und alles Eisen aus. Der Riickstand wurde 
von siedendem Konigswasser nich t angegriffen, war 
indessen in ciner Mischung von Fluorwasserstoff- 
und SalpetersCure vollstandi,g loslich. Da Pluor- 
wasserstoffsaure alle Eisensilicide anflost,, aber 
Eisenborid nicht angreift, so war alles Eisen als 
Silicid vorhanden und das Roc a19 MolybdLnborid. 
Unzweifelhaft war Eisenborid in dem urspriing- 
lichen Block vorhanden, aber durch die Behandlung 
mit Salpetersgure zerstort worden. Da in einer 
groBen Menge Kupfer Rristallisation eintrat, so 
konnte kein freies Silicium vorhanden sein. Zieht 
man das fur das FeSi, erforderliche Silicium und 
das fur das Bor erforderliche Molybdan ab, so ent- 
sprechen die iibrig bleibenden Mengen Mo und Si 
der Formel Mo,Si, durchaus nicht, sondern viel- 
mehr der Formel MoSi,. Dns spez. Gew. dieses 
neuen Silicids betriigt bei 20,s" 6,31. 
H. R. van Wagener. Wolfram in Colorado. (Bulle- 

tins, Colorado School of Mines. Januar 1906; 
nach Metallurgie 3, 417-421. 22./6.  1906.) 

Der bedeutendste Produzent fur Wolfram in den 
Vereinigten Staaten ist der Staat Colorado. In 
abbauwurdigen Mengen kommt es dort in den 
Boulder- und San juan-Counties vor, daneben in 
vielen anderen Gegenden. Neuere Fundorte sind 
in der Nahe von Crippk Creek und in dem Gilpin- 
County, direkt an der Grenzlinie des Clear Creek- 
County. In dem San Juan County besteht das 
wolfremhaltige Material in Hubnerit oder Mega- 
basit, (Mn, Fe)WO,, mit 75,58y0 W03, 23,4% MnO, 
0,240/, FeO, in der Boulder-County in Wolframit, 
(FeMii)W04, rnit ca. 96,5y0 W03, nur selten in 
Hubnerit oder Scheelit. Verf. beschreibt verschie- 
dene, in Anwendung stehende Verhuttungsmetho- 
den, die Herstellung von Wolframverbindungen, 
von reinem, metallischem Wolfram und von 
Wolframlegierungen. Hauptsachlich wird Wolfram 
fiir Eisen- und Stahllegierungen verwendet, und zwar 
wird es gewohnlich in Form von Ferrowolfram 
(37% Wolfram) zugeset,zt. hluminiummetall YaBt 
sich dnrch Zusatz von W harten. ,,Partinium" stellt 
eine Al-W-Legierung dar, die in Frankreich beim 
Bau von Aut,omobilen wegen ihres geringen Ge- 
wichtes und ihrer Harte verwendet wird. ,,Si- 

D. 

deraphit" enthalt neben Eisen etwas Ni, A1 und Cu, 
sowie 4% W, ,,Mmargent" Cu, Ni und W, ,,Back- 
fond" oder ,,Brittaniametall" Cu, Sn und W. 
,,Platinoid" besteht aus 60% Cu, 25% Zn, 14% Ni 
und 1-2% W. AuSerdem werden noch viele 
andere Wolframlegierungen hergestellt. Auch 
Verf. gibt diesbezugliche Versuchsresultate an, 
ebenso die Ergebnisse von Versuchen zur Ausschei- 
dung von Schwefel (meist als Pyrit, manchmal 
auch als Chalcopyrit, Bleiglanz und Blende vor- 
kommend) aus Hubnerit. Zum Schlusse werden 
Angaben iiber die Produktion von Wolfram und die 
Preisgestaltung gemacht. Ditz. 
W. Tovote. Das Peehblendevorkomnien in Gilpin- 

County, Colorado. (Osterr. Z. f .  Berg- u. Hut- 
tenw. 54, 223--284. 5./5. 1906.) 

Geologiach wird die Gegend von einem Gestein auf- 
qebaut, das man pctrographisch als Biotitglimmer- 
Jchiefer oder Gneis bezeichnen muS. Die Erz- 
gange gehoren zu der Quarzsulfidgruppe mit aus- 
nahmsweisem Auftreten von manganspatigen, 
EluBspatreichen und flul3spatzinnerzfiihrenden 
Gangen. Die Pechblendein Gilpin-County besclirankt 
jich hauptsaohlich auf drei Gange, dem Gaman-, 
Kirk- und Woodgang. Die Lage, die MILichtigkeit 
dieser Gange ist naher beschrieben. Die Pechblende 
tritt auf in unregelmaoigen Massen und Knollen 
von wenigen kg bis zu mehreren t Gewicht. Die 
Knollen erscheinen meist von Pyrit- und Kupfer- 
kiesgemenge umschlossen und von Schnurchen und 
Adern dieser Sulfide durchsetzt. Die Pechblende 
tritt auf in allen moglichen Graden von Reinheit, 
von armer stumpfschwarzer Farbe bis zur tief- 
schwarzen pechglanzenden Blende von ca. 85% 
U,06. Die Sortierung geschieht meist unter Tage. 
Die groBte gleichzeitig verfrachtete Menge Pech- 
blende bestand aus 7 t sortierten Pecherzes, die im 
Vorjahre von K r u p p  -Essen zum Preise von 
ca. 100 000 K erworben wurde. Der Pechblendege- 
halt scheint mit der Tiefe der Gange eher zu als ab- 
zunehmen. Die Pechblende in Gilpin-County fiihrt 
Radium in unbestimmten Mengen. Eine Analysc 
von audgesuchter Pechblende von der Woodgrubr 
ergab folgende Zusammenseteung : U03 = 25,26y0, 
U02 = 58,51%, Zirkon = 7,59%, CeOe = 0,22% 
usw. Ditz. 
E. DeuUen. Zur Kenntnis der FluUsaure. 111. Teil. 

(Z. anorg. Chem. 49, 297-300. 31./5. [27./3.1 
1906. Leipzig. Labor. f.  angew. Chemie.) 

Die wasserige FluBsaurc zeigt beim Sieden ein ahn- 
liches Verhalten wie die iibrigen Halogenscuren. 
Bei der Destillation resultiert schlieBlich eine Saure 
von 43,2y0 HF, die bei 750 mm und 111" konstant 
siedet. Das spez. Gew. dieser Saure betriigt 1,138. 
Das Verhalten der Halogenwasserstoffsauren gibt 
folgende Tabelle wieder : 

% Spez. 
Gehalt Gewicht sp. 

HF 111" 750 mm . . . . . 43,2 1,138,8" 
HCl 110" 760 mm . . . . . 20,4 1,101," 
HBr 125-125,5' 758 m m .  . . 48,2 1,49014" 
HJ 127" 760 mm . . . . . 57,75 1,70312" 
Die FluBsaure nimmt in dieser Reihe eine Sonder- 
stellung ein. Sieverts. 
A. €I. Richards. Die Existenz YOU bromiger Saure 

(HBr02). (J. Soc. Chem. Ind. 25, 4 -5. Jan. 
1906.) 
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Auf Grund seiner Experimente schlieRt Verf., daB 
bromige Saure existiert und dargestellt werden 
kann, indem man Bromwasser im UberschuB zu 
einer konz. Losung von Silbernitrat fugt. Zuerst 
wird wahrscheinlich unterbromige Saure gebildet, 
welche durch den Uberschul3 von Brom zu bromiger 
SLure oxydiert wird. Als Reaktionsgleichung, nach 
der die Bildung von bromiger Saure verlauft, er- 
scheint die folgende am wahrscheinlichsten : 

Br, + AgNO, + H,O = HBrO + AgBr + HNO, 
2AgN0, + HBrO + Br, + HzO = HBrO, + 2AgBr 

+ 2 HNO,. 

Das Anhydrid Br,O, zu isolieren gelang nicht. 

Fr. Doernickel. Uber die Verbindungen des Mangans 
mit Silicium. (Z. anorg. Chem. 50, 117-126. 
30./7. [7./6.] 1906. Gottingen. Institut f .  
anorg. Chemie der Universitat.) 

Der Verf. stellt zunachst die zahlreichen Angaben 
Llterer Autoren uber den Gegenstand zusammen. 
Die Annahme von Verbindungen zwischen Sili- 
cium und Mangan stiitzte sich bisher nur auf 
Ruckstandsanalysen. Der Verf. unternahm es, 
das Schmelzdiagramm der Legierungen auszu - 
arbeiten. Bei der Ausfiihrung der Versuche er- 
gaben sich erhebliche Schwierigkeiten; denn beide 
Elemente griffen Porzellan stark an. Das Schutz- 
rohr des Thermoelements muBte deshalb durch 
Platinfolie und Magnesia geschiitzt werden. Um 
Oxydation auszuschlieBen , wurden die Schmelzen 
im S t i  c k s t o f f s t r o m hergestellt. Nitrid- 
bildung wurde nicht beobachtet. Von 0-45y0 Si 
m d e  mit konstantem Gewicht (20 g) ,  von 
50--100~0 Si mit konstantem Volumen (5 ccm) 
gearbeitet. Der Abbrand war so gering, daR Kor- 
rekturen nicht notig waren. Das Mangan (nach 
G o 1 d s c h m i d t) enthielt Mn 99,4%, Fe 0,13%, 
Cu 0,Ol  %,SiO, 0,43%, das Silicium (,,chemisch rein, 
D e H a e n) Si 98,86%, Fe 0,42%, A1 0,lO%, Ruck- 
stand 0,57y0. Die Schmelzkurve fallt vom Schmelz- 
punkt des reinen Mangans (1244O) zu einem eutek- 
tischen Punkt B bei 12 Gew.-% Si und 1075". 
Mangan und Silicium bilden bis 10% Si Misch- 
kristalle. Von B steigt die Kurve zu einem Maxi- 
mum C bei 21% Si und etwa 1326", entsprechend 
der V e r b i n d u n g Mn2Si. Dann fallt die Kurve 
zu einem zweiten eutektischen Punkt D bei 30% Si 
und 1239" und erreieht bei 34% Si und etwa 1280" 
ein weiteres Maximum, das der V e r b i n d u n g 
MnSi entspricht. Die Reguli mit weniger als 30% Si 
enthielten ein weiteres Strukturelement, dessen 
Natur sich nicht naher feststellen lieD. Es zeigte 
bei der dtzung mit FluBsaure unter starker Ver- 
groBerung parallele Riffelung. Neben diesem Ge- 
fiigeelement waren bei den Legierungen von 
3 0 4 5 %  X i  MnSi-Kristalle, von 50% Si ab primiir 
abgeschiedene Siliciumkristalle zu erkennen. Bei 
1136 ' wurde eine eutektische Horizontale beob- 
achtet, die bei 35% Si begann und bei 100% Si en- 
digte. Die Analogie mit den Eisensiliciumlegierun- 
gen ist nicht zu verkennen: Die Verbindungen 
Mn,Si und MnSi haben ihre Analoga in den Verbin- 
dungen Pe2Si und FeSi. Auch das Eisen bildet mit 
Silicium Mischkristalle (vgl. Z. anorg. Chem. 41, 
163 [1905]; ref. diese Z. 19, 1556 [1906]). Es sei 
noch erwahnt, daB da? als Ausgangsmaterial be- 

Herrmnn. 

nutzte M a n g a n bei der metallographischen 
Untersuchung keine homogene Struktur zeigte. 
Der Verf. glaubt, daB sich primllr fast re ins  Man- 
gan ausgeschieden habe, in zweiter Linie danu Misch- 
kristalle aus Mn, Fe, Si (vgl. die Analyse). (Einen 
vielleicht ahnlich zu deutenden Fall hat kurz- 
lich D 6 r m e r an metallischem Calcium beobach- 
tet; vgl. Z. anorg. Chem. 49, 362 [1906]. D. Ref.) 

E. Heyn und 0. Bauer. Knpfer und Sehwefel. 

AnschlieBend an eine fruhere Untersuchung uber 
die Beziehungen zwischen Kupfer und Kupfer- 
oxydul wurden die Beziehungen zwischen Kupfer 
und seinem Sulfur naher untersucht. Die in Tabel- 
len, Kurven und mikrographischen Bildern zusam- 
mengestellten Ergebnisse der Arbeit werden von 
den Verff. am Schlusse, wie folgt, zusammenge- 
faBt : 1. Kupfer und Kupfersulfiir sind in geschmol- 
zenem Zustande nicht in allen Verhaltnissen mitein- 
ander mischbar. Infolgedessen bilden sich bei ge- 
wissen Mischungsverhaltnissen zwei ubereinander- 
liegende Schichten, von denen die untere die 
kupferreichere, die obere die sulfiirreichere ist. 
2. Im festen Zustand bilden Kupfer und sein Sulfur 
keine Mischkristalle, oder der Gehalt der Misch- 
kristalle ist zum wenigsten kleiner an Sulfur als 
O,Olyo. Wiihrend der Erstarrung trennen sich die 
Bestandbile der Legierung voneinander. Die 
eutektische Mischung hat einen Gehalt von 3,82% 
Kupfersulfiir. Legierungen mit weniger als 3,82y0 
bestehen aus Kupferkristalliten, die von Eutekti - 
kum umgeben sind. Bei hoheren Gehalten liegen im 
Eutektikum Kupfersulfiirkristalle. Von etwa 9% 
Cu2S ab erstarren die Legierungen in zwei verschie- 
denen Schichten. 3. Selbst sehr geringe Mengen von 
Kupfersulfiir sind im Kupfer unter dem Mikroskop 
scharf nachweisbar. 4. Die Einschlusse von Kupfer- 
sulfur im Kupfer sind denen von Kupferoxydul 
iiuBerlich ahnlich. Wahrend aber beim Atzen des 
Schliffes mit Kupferammoniumchlorid die in dem 
ringsherum weggeatzten Kupfer erhaben auftreten- 
den Osyduleinschlusse in schrager Beleuchtung 
die kennzeichnende kochenillerote Farbung zeigen, 
andert sich beim Sulfur die Farbung nicht. FluB- 
saureatzung liefert ein gutes Unterscheidungsmerk- 
mal; dadurch wird Oxydul dunkel gefarbt und ange- 
griffen, Sulfur dagegen behalt seine blaue Farbung 
bei. 5. Die beobachtete Er. tarrungspunkternied- 
rigung stimmt fur verd. Losungen mit der nach der 
Formel von R a 0  u 1 t und v a n  ' t H o f f berech- 
neten uberein. 6. Kupfer wird durch SOz bei Tem- 
peraturen zwischen 900 und 1100" nicht angegriffen, 
solange nicht ein reduzierender Korper wie Kohle, 
Wasserstoff zugegen ist. Bei Gegenwart dieser 
Korper tritt  aber bereits im nicht geschmolzenen 
Zustande (z. B. bei 900 ") allmahliche Umwandlung 
in Sulfur von der Oberflache des Kupfers her ein. 
Das Kupfer unterscheidet sich durch dieses Verhal- 
ten wesentlich vom Eisen, das.?uch ohne Gegen- 
wart reduzierender Stoffe beim Uberleiten von SOz 
bereits von 300" an in ein Gemenge von FeS und 
FeO umgewandelt wird. 7. Cu,O und Cu,S beein- 
flussen sich bei der Schmelzhitze des Sulfurs in der 
Weise daR SOz und metallischeslCu gebildet werden. 
Die Reaktion geht bis zum Aufbrauch des nicht im 
UberschuB vorhandenen Korpers vor sich. Oxydul 

Sieverts. 

(Metallurgie 3, 73-86. 8./2. 1906.) 
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und Sulfur kijnnen bei der genannten Temperatur 
nicht nebeneinander bestehen. Bei Gegenwart 
eines reduzierenden Korpers (z. B. Kohle) wird der 
Schwefel der infolge obiger Reaktion entstandenen 
SO2 zum Teil wieder an das Kupfer gebunden. 
8. Selen und Tellur verhalten sich im Kupfer ahnlich 
wie Kupfersulfur. Die entsprechenden Kupferver- 
bindungen sind unter dem Mikroskop vom Sulfur 
nicht ohne weiters zu unterscheiden. 9. Durch 
Cyankaliumlosung, Alkohol und Kadmiumacetat 
laBt sich in den Spanen des Kupfers die Gegenwart 
von Schwefel-, Selen- und Tellurkupfer sehr scharf 
nachweisen. Der Nachweis von Selen und Tellur 
gelingt auch, wenn beide Korper nebeneinander im 
K 11 pfer vorhanden sind. 
K. Friedrich und A. Leroux. Silber und Sehwefcl- 

silber. (Metallurgie 3, 361-371. 8./6. 1906.) 
Verff. haben fur Legierungen von Silber und Schwe- 
felsilber rnit einem Gehalte von 0-97y0 Schwefel- 
silber das Schmelzdiagramm entworfen. Dieses 
besteht in dem untersuchten Interval1 aus drei 
Geraden sowie einem kurzen Kurvcnstiick, welches 
beim Erstarrungspunkt des reinen Silbers einsetzt 
und die oberste, bei 906" verlaufende Gerade bei 
einer Konzentration von 11-15% Schwefelsilber 
trifft. Der ganze Verlauf des Erst,arrungsbildes 
weist darauf hin, daB von der dem eutektischen 
Punkte entsprechenden Konzentration ah die 
beiden Komponenten Schwefelsilber und Silber im 
fliissigen Zustande nicht weiter mischbar sind, 
sondern daB sie sich scliichtenweise uberlagern. Der 
tatsiichliche Befund bestatigt diese SchluBfolge- 
rung. Die a<f Grund der Beobachtung gefundene 
Erstarrungspunktserniedrigung des Silbers durch 
Zusatz von Schwefelsilber stimmt mit der nach der 
Formel von R a o u 1 t' und v a n ' t H o f f berech- 
neten gut uberein; auch die Schliffbilder bestatigen 
vollkommen die auf theoretischem Wege gezogenen 
SchluBfolgerungen. Die Bildung von Haarsilber aus 
festem Schwefelsilber ist nicht an die Gegenwart 
von Wasserdampf gebunden. Das Vorhandensein 
von metallischem Silber ist die erste Bedingung fur 
die Bildung yon Haarsilber aus geschmolzenem 
Schwefelsilber. Die Annahme, daB die Ursache der 
Entst,ehung des Haarsilbers in einer Gasentwick- 
lung zu suchen ist, welche bei der Reduktion von 
Schwefelsilber zu Silber stattfindet, ist fur die 
Bildung der Silberfaden aus festem silberhaltigen 
Schwefelsilber nicht ausreichend. Moglicherweise 
besteht aber zwischen dem bei 175 O beobachteten 
Haltepunkte von Schwefelsilber und der Haar- 
silberbildung ein Zusammenhang. Schwefelsilber 
wird unter dem Einflusse des Bogen- wie auch 
Sonnenlichtes zerlegt. Bei Silber-Schwefelsilber- 
legierungen bekommt dabei das weiBe Silber An- 
lauffarben; das dadurch hervorgerufene schone 
Farbenspiel diirfte auf die Bildung dunner Haut- 
chen von Schwefelsilber auf Silber zuruckzufuhren 
sein. Die sehr charakteristische Farbenreaktion 
gestattet schon bei schwacher VergroBerung, noch 
Hundertstel Prozente von Schwefel im Silber aiif- 
zufinden. Selensilber und Tellursilber zeigen diese 
Reaktion nicht. Ditz. 
Ernst Schmidt. Uber Coldehloridehlorvvasserstoff. 

(Apothekerztg. 21, 661-662. 8. /8 .  1906. Mar- 
bwg. ) 

Uber die-Zusammensetzung des Goldchloridchlor- 

Ditz. 

Ch. 1907. 

msserstoffes bestehen verschiedene Angitben, R. 
W e b e r formuliert ihn : SuC1, + HC1 + 3H20 
ind J. T h o m s e n HAuC14 t 4H20, erstere For- 
me1 entspricht einem Goldgehalte von 50,04% und 
letztere einem solchen von 47,85%. Nach Verf. 
hnalysen von selbst dargestelltem Goldchloridchlor- 
wasserstoff, sowie von drei liauflichen Praparaten 
standen samtliche dieser Verbindungen mit der For- 
me1 HAuC1, + 3H00 in Einklang. Verf. l aB t  es 
lagegen vorlaufig dahingestellt, ob diese Verbin- 
lung nicht auch unter besonderen Versuchsbedin- 
gungen mit 4 Mol. Wasser kristallisieren kann. So 
lieferte z. B. eine in der jungsten Zeit von ihm dar- 
gestellte Probe von Goldchloridchlorwasserstoff 
beim langsamen Verdunsten der wasserigen Losung 
2 Arten oon Kristallen: Kompakte, den friiher 
analysierten Kristallon in der Form entsprechende 
Tafeln, welche im Exsikkator durchsichtig blieben, 
und dunne blattrige Kristalle, die im Exsikkator 
undurchsichtig wurden. Letztere, die besonders 
beim plotzlichen Erstarren der zur Ubersgttigung 
neigenclen Losung resultierten, verloren im Exsik- 
kator in 3 Tagen 5.1% an Gewicht. 
If'. Treitsehke und 6. Tammann. uber das Zu- 

standsdiagramm von Eiscn und Sehwefel. (Z. 
anorg. Chem. 19, 320-335. 31./5. [1./4.] 1906. 
Institut f. anorg. Chemie d. Universitat Got- 
tingen. ) 

Uber die Mischungen yon FeS und Fe haben 1.e 
C h a t  e 1 i e r und Z i e g 1 e r eine Abhandlung ver- 
offentlicht (Bll. s o ~ .  d'encour. 101, 368 [1902]), 
aus der hervorgeht, da13 zwischen Fe und FeS beim 
Znsammenschmelzen keine eisenreichere Verbin- 
dung entsteht ala FeS. AuQerdem stellten sie fur 
das Schwefeleisen einen Umwandlungapunkt bei 
130" fest. Die Verff. haben fur Eiseu und Schwefel- 
eisen das Schmelzdiagramm ausgembeitet,. hls 
Ausgangsprodukte dienten ein sehr reines FluB- 
eisen und ein Schwefeleisen mit 28,25y0 S und 
69,33y0 Fe. Das Schwefeleisen enthielt auBerdem 
Eisenoxyd; die dafiir berechnet,en Werte wurden 
bei der Zusammensetzung der Reguli berucksich- 
tigt. Mit oxydfreien Materialien zu arbeiten, wurde 
aufgegeben, w eil das Schwefeleisen das Porzellan, 
besonders oberhalb 1400", sehr stark angriff. Die 
Schmelzen (je 20 g) wurden in Porzellanrohren 
im KohlekurzschluBofen unter Stickstoff herge- 
stellt. Der Schwefel zeigte bei hohen Temperaturen 
eine starke Tension. Korrekturen f i r  dic dadurch 
entstehenden Verluste wurden nicht angebracht. 
Der Schmelzpunkt des Schwefeleisens wurde durch 
Extrapolation zu 1300" gefunden. Eisen bildet rnit 
Schwefeleisen bis zu 4% FeS Mischkristalle, Schwe- 
feleisen mit Eisen bis zu einem Gebalt von 30/, metal- 
lischem Eisen. Bei der Konzentration %:/, FeS 
und bei 970" scheidet sich das Eutektikum aus den 
beiden gesattigten Mischkristallen ab, der eutek- 
tische Punkt wird bei den Legierungen von 97-3y0 
FeS beobachtet, die Dauer des Haltepunktes zeigt 
bei 85% FeS ein Maximum. Einen zweiten Halte- 
punkt zeigen die Legierungen mit 80-8y0 FeS bei 
1400". Bei dieser Temperatur ist eine Losung von 
20yo Fe in FeS mit einer Losung von 8% FeS in 
Eisen im Gleichgewicht. Fliissiges Eisen und Schwe- 
feleisen mischen sich also beim Schmelzpunkt des 
Eisens (1540 ") nicht in allen Verhliltnissen. Trotz 
der Verschiedenheit des spez. Gew. der beiden 

Fr. 
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flussigen Phasen tritt aber eine Schichtenbildung 
nicht ein, weil die Viskositat des Gemisches sehr 
groB ist. Bei den eisenreichen Schmelzen treten, 
wahrscheinlich infolge des Oxydgehaltes Unregel- 
mlfiigkeiten auf, die hicr nur erwahnt werden 
konnen. Nach dem Erstarren erfahren die Legierun- 
gen eine Reihe polymorpher Umwandlungen. Ein 
Cmwandlnngspunkt bei 923' scheint nur den oxyd- 
haltigen Mischungen zuzulromnicn. Die Umwand- 
lungsprodukte des reinen Eisens wurden bei 850" 
und 770" gefunden. Der obere Punkt wird durch 
Zusatz vonFeS erniedrigt, der unterc nicht merklich, 
von lOo,6 FeS an wurde auf den Kurven nur der 
untere Haltepunkt verzeichnet. Bei etx a 128 O er- 
fahrt das Schwefeleisen eine polgmorphe Umwand- 
lung, die sich bei den Legierungen von 100-5~o 
FeS durch einen dcutlich markierten Haltepunkt 
charakterisiert. Bei der Umwandlung des 8-FeS in 
a-FeS tritt eine ziemlich erhebliche ilusdehnung 
ein, die Porzellanrohren sprangen bei 128' regel- 
m&Wig. Aus dem Zustandsdiagramm ergeben sich 
Zie G r u n d e  f i i r  d i e  V e r s c h l e c h t e r n n g  
d e s  E i s e n s  d u r c h  S c h w e f e l g e h a ! t ,  
Bei einem Schwefelgehalt von So0 S (596 PeS) 
an befindet sich uberall zwischen den Eisenk6rnern 
eine Schicht Schwefeleisen, die bei 920" fliissig uird, 
Bei Oxydgehalt seliniilzt sie noch etwa 100" t,iefer. 
Fiir geringcre Schmcfelmengen (bis 0,02qb S abwarts) 
bildet die Spriidigkeit der Mischkristalle zwischen 
Eisen und Schwefeleisen die Ursache fur die bekannte 
Rotbriichigkeit. Hoherer Gehalt an Schwefeleisen 
macht das Eisen durch die bei 130" erfolgende Um- 
wandlung minderwertig. Durch die dabei auftre- 
tende Ausdehnung wird das Gefugc gelockert. Das 
Maximum der Sprengkraft des P-FeS wurde nach 
T a m  m a n n  s Methode (G.  T a m  m a n n ,  Kristal- 
lisieren und Schmelzen, Leipzig 1903) zu fast 
3000 Atmospharen bestimnit. Von der Dicke der 
umliiillenden Eisenschicht und dein Volumen der 
Schwefeleisenteilchen wird es abhiingen, in welcher 
Form das Schwefeleisen im Eisen bei gewohnlicher 
Temperatur vorhaiiden ist. Sieverts. 
W. Uiirtler und G. Tamnlann. Die Silieide des 

Nickels. (Z. anorg. Chem. 49, 93-112. 31./3. 
[16./2.] 1906. Gottingen. Institut f .  anorg. 
Chemie d. Universitit.) 

Die Legierungen des Nickels mit Silicium wurden 
durch Zusammenschmelzen im elektrischen Kohle- 
kurzschluBofen erhalten. Die Schmelzen griffen das 
Scli utzrohr des Thermoelementes weniger an als 
die entsprechenden Legierungen des Eisens mit Sili- 
cium (Z. anorg. Chem. 47, 163 [l905]; R,ef. diese Z. 
19, 1556 [1906]), es konnte deshalb eine besondere 
Umhiillung entbehrt werden. Dadurch wurden die 
Abkiihlungskurven deutlicher. Das Nickel entliielt 
1,86% Co, 0,47y0 Fe und eine Spur Cu (F. 1482"). 
Es kamen drei verschiodene Siliciumprlparate zur 
Verwendung rnit 98,077+,, 94,83% und 98,86% Si 
(F. 1458"). Bei den Legierungcn mit 35-100% Si 
muUte wegen des $bbrandes eine Korrektur fiir 
die Zusammensetzung der Reguli angebracht 
werden. Das Zustandsdiagramm zeigt bei 1309 O ein 
Maximum, das der V e r  b i n d u n g  Ni,Si ent- 
spsicht. Weniger ausgepragt ist ein zweites Maxi- 
mum bei 1000 ', entsprechend der 17 e r b i n d u n g 
Nisi. Nicht sicher festgestellt, aber wahrscheinlich 
gemacht wurde die Existenz einer V e r b i n d u n g 

Ni,Si,. &Iiscbkristalle bildet das Nickel rnit Sili- 
cium bis zu 11.6 Atom-% Si, und die Verbindung 
Ni,Si mit Silicium und mit Nickel. Die Sattigungs- 
grenzen liegen bei 27,6 und 39,7% Ni. Durch Um- 
wandlung der Legierungen in f e s t e m Zustande 
entstehen aufierdem die V e r b i n d u n g e n Ni,Si 
und Ni,Si,. Auf die Einzelheiten kann ohnc 
graphische Darstellung nicht eingegangen werden. 
Die metallographische Priifung bestatigte im allge- 
meinen die Ergebnisse der Schmelzversuche. Die 
Legierungen mit 5 und 15 Atom-% Si lassen sich 
k a 1 t , nicht aber bei Rotglut s c h m i e d en .  Von 
22 Atom.?/, Si wachst die Briichigkeit rasch, e k e  
Legierung mit 25 Atom-% Si blittert wie Glimmer 
auseinander. Zwischen 50-75 Atom-04 Si lassen sich 
die Reguli leicht pulvern. Die F a r b e der Legie 
rungen ist bei niedrigem Siliciumgehalt die des 
Nickels, die Verbindung Ni,Si ist gelblich, rnit 
steigendem Siliciumgehalt wird die Farbe gran 
(33%), rotlich (40y0), nickeyahnlich (50%), violett- 
grau (55%), grau wie das Silicium (70-100~0 
Atom-% Xi). Die H 5 r t e dcr ,Legierungen bis 
ungefahr 20 Atom-yo Si ist sehr verschieden je 
nach der Abkiihlungsdauer. Die a b g e s c h r e c k - 
t e n  Legierungen sind um vieles w e i c h e s als 
die 1 a n g s a m g e k u h 1 t e n , die Verhaltnisse 
liegen also gerade u m g o k e h r t wie beim K o h - 

l e n s t o f f s t a h l .  Bei 15 PfLf l -  % Sierreichtdic 
Harte der langsam gekiihlten Legierungen ein Maxi- 
mum (6 der M o h s schen Skala), die Harte der ab- 
geschreckten Legierungen zcigt an derselben Stelle 
ein Minimum (3 derselben Skala).- Die Legie- 
rungen bis 20 Atom-% Si , , d u r f t e n  i h r e r  
H a r t e  u n d  F e s t i g k e i t , '  s o w i e  i h r e r  
S c h m i e d  b a r k e i t  w e g e n  b e s o n d e r e  
A u f m e r k s a m k e i t  v e r d i e n e n . "  Bei 
hoherem Siliciumgehalt verschwindet der Harte- 
unterschied der rasch und langsam gekuhlten Reguli 
bald, bei etwa 70 Atom-% Si zeigt die HBrte ein 
Minimum (zwischen 4 und 5 der M o h s schen Skala). 
Die M a g n e t i s i e r b a r k e i t der Nickelsilicium- 
legierungen nimmt von 15 Atom-% Si an merklich 
ab und verschwindet zwischen 25 und 30 Atoni - :h 
Si ganz. Der Verlust und die Wicderkehr des 
Magnetismus vollzieht sich bei don siliciumhaltigen 
Legierungen ganz allmahlich, wahrend beidcs beim 
reinen Nickel ganz unvermittelt eintritt. Siewrts. 
St. K. Benediet. Zur Kmntnis des dreiwertigen 

Kobalts iind Zr'ickels. (J. Sin. Chem. Soc. %X, 
171-177. Februar. [20./12.] 1906. Cincin- 
nati [U. S. A,].) 

Der Verf. macht niit Riicksicht auf die Abhand- 
lungen von T u  b a n d  t (Z. anorg. Chem. 45, 7 3  
[1905]) und B a r b i e r i und C a 1 z o 1 a r i 
(Atti Accad. Lincei Roma 14, 1, 464 [1905]; Ref. 
Chem. Centralbl. 1905, I, 1631) einige vorlaufige 
Xtteilungen. Durch Fallen einer Kobaltsalz- 
losung mit Natriumsuperoxyd und Losen des 
gefallten Kobaltihydroxgds in kalter konx. Oxal- 
saure entstoht eine grune Losung von K o b a 1 t i - 
o x a 1 s a u r e. Die Losung ist relativ bestandig 
gegen Reduktionsmittel (HzS, SOz), besonders wenn 
sie durch Soda alkaliscli gemacht worden ist. Durch 
Behandeln mit Calciumcarbonat wird das Calcium- 
salz der Kobaltioxalsiiure erhalten von rler Formel 
Ca, Co, (C,O,), 6HzO. Die Losung des Calcium- 
salzes wird in der Kalte von H,S, SOz, FeSO,(, 
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SnC1, nicht reduziert. Der Verf. gibt dann eine 
Darstellung des Kaliumsalzes an, die schneller zum 
Ziele fiihrt als die Methoden von K e h r m a n  n 
(Berl. Berichte 19, 3103 [1556]) nncl M a  r s h a 11 
(J. chem. soc. 59, 760 [1881]). &fit Glycerin wurde 
eine schwarze amorphe Verbindung des dreiwer- 
tigen Kobalts erhalten. -- Wird frisch gefiilltes 
und gut ausgewaschenes Nickelihydroxyd auf dem 
Filter in gut gekiihlter 90%iger Essigsaurc gelost, 
so ist der erste Teil des Filtrats griin, dann geht nur 
kohlschwarze Losung durchs Filter. Sic enthalt 
dreiwertiges Nickel und ist sehr unbestandig. 
dhnlich wie Essigsaure wirken aucli Zitronensaure 
und Weinsaure. Merkwiirdigerweise liiseri sich die 
dreiwertigen Oxyde des Kobalts und des Nickels 
ohne Reduktion am besten a u f d e m  F i 1 t e r; 
Schutteln der Niederschlage mit der SiLure in einem 
Reagensglas liefert beim Kobalt schlechte Reaultate 
und fuhrt beim Nickel uberhaupt nicht zum Ziel. 
Durch Kehandeln von Nickelihydroxyd mit einer 
fast gesattigten LGsung von Kalinmbisulfat wird 
zunachst wieder ein grunes, dann eiu farbloses, 
endlich aber ein hellrotes Filtrat erhalten. das nach 
den Reaktionen wahrscheinlich ein Sulfat des drei- 
wertigen Nickels enthalt. Kobalt zeigt ein ahn- 
liches Verhalten nicht. Sieverts. 
Verfahren zur Herstellung reinen Wasserstoffes aus 

W'ilssergas. (Kr. 174 324. KI. 1%. Vom 
29./11. 1005 ab. Dr. B d o  1 f F r a n k  in 
Charlottenburg.) 

Patrntanspriiche : 1. Verfahren zur Herstellung 
reinen Wasserstoffes aus Wassergas, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Wassergas uber orhitztes 
Carbid geleitet wird, zum Zwecke, die noch neben 
dem Wasserstoff darin befindlichen Bestandteile 
des Wassergases zu binden. 

2. Das Verfahren gemaW Anspruch 1 dahin 
abgeindert, daU das Wassergas vorher in an sich 
bekannter Weise durch gecignete Absorptionsmittel 
wie Kalk und Kupferchloriirlosung, ganz oder zum 
Teil von der Kohlensaure bzw,. vom Kohlenoxyd 
befreit wird. - 

Vorgetrocknetes Wassergns wird bei etwa 300' 
iiber Calciumcarbid geleitet. Es findet eino Xbsorp- 
tion siirntlieher Beimengungen des Wasserstoffs 
statt. Kohlenoxyd bzw. Kohlensaure bildet mit 
dem Carbid Kalk bzw-. kohlensauren Kaik und 
Kohlenstoff. Der Stickstoff wird ebenfalls absor- 
biert. die schweren und gesattigten Kohlenwasser- 
stoffe werden beim Hinwegstrirmen iiber das er- 
hitzte Carbidmaterial unter Abspaltung von Koh- 
lenstoff zersetzt. Als Endprodukt entsteht fast 
chemisoh reiner Wasserstoff. Wiegand. 
Verfahren znr Gewinnung yon %tzalkali dureh Um- 

setzung von Alkalisulfat mit Monocalciumphos- 
phrt. (Nr. 173 901. K1. 121. Gr. 15. Vom 
18./12. 1904 ab. E t t o r e CJ r u d o in Rom.) 

Patentanspruch : Verfahren zur Gewinnung von 
Atzalkali durch Umsetzung von Alkalisulfat mit 
Monocalciumphosphat, dadurch gekennzeichnet,, 
daD eine mit Schwefelsaurc versetzte konz. Alkali- 
bisulfatliisung auf Dicalciumphosphat behufr; Bildung 
einer Losung von Monoalkaliphosphat und freier 
Phosphorsaurc zur Einwirkung gebracht wird, 
welche Losung zunachst zur Abstumpfung der 
freien Phosphorskure mit gefalltom Tricalciumphos- 
phat, sodann mit so vie1 Atzkalk behandelt wird, 

da8 das Monoalkaliphosphat in Dialkaliphosphat 
unter Abscheidung von wieder in das Verfahren 
einzufuhrenden Dicalciumphosphat iibegefiihrt 
wird, worauf aus der erhdtenen Lij9ung des Di- 
alkaliphosphats durch weiteres Rehandeln mit 
Kalk unter Abscheidung von bei dem Verfahren 
von neuem zu verwendenden Tricalciumphosphat 
das dtzalkali gewonnen wird. - 

Die Erfindung betrifft einen KreisprozeB, bci 
welchem Dicalciumphosphat als Zwischenprodukt, 
verwendet wird. Die Verwendung dieses Kijrpers 
weist gegeniiber der Verwendung von Tricalcium- 
phosphat Vorteile insofern auf, als sich dadurch 
der Verbrauch von Schwefelsaure und Kalk zur 
Gewinnung einer beatimmten Menge freien Alkalis 
auf ein MindestmaB reduziert. Wiegand. 
Verfahren zur Zersetzung des bei der Pottasehedar- 

stelhug naeh dem lagnesiaverfahren als Zwi- 
sehenprodukt auftreteuden Haliummagnesium- 
carhonats. (Nr. 172 313. K1. 121. Gr. 13. 
Vom 13./6. 1902 ab. R a l z  b e r g  w e r  k 
N e u - S t a B f u r t in Neu-StaBfurt, b. StaS- 
furt.) 

Patentanspruch : Verfahren zur Zersetzung des bei 
der Pottaschedarstellung nach dem Magnesiaver- 
fahren als Zwischenprodukt anftretenden Kalium- 
magnesiumcarbonats mittels Magnesia oder Mag- 
nesiahydrats, dadurch gekennzeichnet, daB die Zer- 
setzung bei einer zwischen 20 und 50" liegenden 
Temperatur bewirkt wird. - 

Die Erfindung soll dnrin liegen, daS an Stelk 
der Zersetzung des Kaliummagnesiumcarbonats 
dnrch Nagnesia bei 20' Temperaturen von 20-50' 
benut'zt werden, so daU auch Magnesiasorten, die 
von weniger starker Reaktionsfahigkeit sind, wie 
z. B. eine durch Gluhen von Chlormagnesium er- 
haltene kristallinische Magnesia, noch eine schnellc 
Zersetzung verursachen. Zur Zersetzung werden auf 
69 T. Kaliumcarbonat 20 T. Magnesia angewendet. 
Bei 40" sind 9 3 3 %  des Doppelsalzes in Stunde 
zersetzt. W iegand. 
Vorriehtung zum Eindanipfen von Sole Lei gleieh- 

zeitiger Ceainnung horhgespannten Dampfes. 
(Nr. 169644. K1. 121. Vom 10./9. 1904 ab. 
E u g e n M o 11 in Linden vor Hannover.) 

Patentanspruch : Vorrichtung zum Eindampfen von 
Sole bei gleichzeitiger Gewinnung hochgespannten 
Dampfes, bestehend aus einem Erhitzer zum Vor- 
wgrmen der Sole und dem hoher als dieser und von 
ihm vollstlndig getrennt liegenden eigentlichen Ver - 
dampfer, in welchen die Role ununterbrochen uber- 
tritt, dadurch gekennzcichnet, daB der Verdampfer 
mit dem Erhitzer lediglich durch eine dem Ubertritt 
der Sole in den Verdampfer dienende Leitung in Ver- 
bindung steht, welche zu dem Zwecke mit einem 
Drosselungaorgan versehen ist, einerscits den Ruck- 
fluB von Sole aus dern Verdampfer in den Erhitzer 
und dadurch die Ausscheidung von Salz in diesem 
zu verhindern und andererseits den Zu- nnd AbfluS 
von Sole ohne Anwendung von Wasserstandsgl~isern 
oder anderer Sicherheitsvorrichtungen zu regeln. - 

Das ZuruckflieBen der Sole vom Verdampfer in 
den Vorwarmer muU unter allen Umstanden und 
mit vollkommener Sicherheit vermieden werden, 
wenn in dem Vorwarmer tatsachlich kein Salz aus- 
fallen soll, was zu Unzutraglichkeiten und Gefahren 
fiir diesen direkt beheizten Kessel fuhrt. Durch die 

117' 
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vorliegende Einrichtung wird erreicht, daR im Vor- 
warmer stets ein hoherer Druck als im Verdampfer 
vorhanden ist, und daB andererseits ein Rucktritt 
der Sole aus dem Verdampfer in den Erhitzer un- 
moglich gemacht wird. AuBerdem wird direkt 
hochgespannter Dampf erzielt. Wiegand. 
Vorrichtung zum Verdampfen von Sole uud dgl. 

(Nr. 170 107.. K1. 121. Vom 10./4. 1904 ab. 
Maschinenbauanstalt H u in b o 1 d t in Kalk 
bei Koln.) 

Patentampruche : 1. Vorrichtung zum Verdampfen 
von Sole und dgl., bei welcher, um Krustenbildungen 
an den Heizflachen zu verhindern und das abge- 
schiedene Salz aus dem Bereiche der Wallungen zu 
entfernen, ein stetiger Umlauf der Flussigkeit uber 
einen Salzabscheider vorgesehen ist, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Verdampfer (a) mit dem als 
besondere. geschlossener Behalter ausgefiihrten Salz- 
abscheider (b) einerseits durch ein die Heizkammer 
des Verdampfers durchziehendes und im oberen 
Teile des Salzabscheiders ausmiindendes Ableitungs- 
rohr (e) und andererseits durch eine vom Boden des 
Verdampfers ausgehende, ebenfalls im oberen Teil 
des Salzabscheiders ausmundende Leitung (g) ver- 
bunden ist, zum Zweck, einen Umlauf der zu ver- 
dampfenden Sole lediglich infolge der in den ein- 
zelnen Teilen der Vorrichtung im Betrieb entstehen- 

a 

den hydrostatischen Druckunterschiede zu ermog 
lichen und zu gewiihrleisten. 

2. Eine Ausfuhrung der Vorrichtung nack 
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das dic 
Sole aus dem Salzabscheider nach dem Verdampfei 
zuriickfiihrende Rohr (g) das Ableitungsrohr (el 
zum Teil umgibt. - 

K i m  Verdampfen von Sole entsteht leicht dei 
obelstand, daB die sich ausscheidenden Salze an den 
Heizflachen festbrennen und nach kurzem Betriebc 
ein Weiterverdampfen unmoglich machen. Nach 
vorliegender Erfindung soll, wie dies bereits ge. 
schehen ist, ein Umlauf der Sole erzielt werden. 
Das Neue im vorliegenden Falle ist jedoch, daB zui 
Erzielung des Umlaufs eine besondere Betriebskrafl 

icht erforderlich ist, und daB die unteren Xchichten 
ler Flussigkeit im Salzabscheider in Ruhe bleiben, 
o daB sich hier die Kristalle vollstindig ausbilden 
connen. Wiegand. 
Yerlahreu zur Darstellung von weifiem, reinem 9alz. 

(Nr. 171714. K1. 1’21. Vom 1./5. 19OQ ab. 
H a r r y  T e e  in Liverpool und H e n r y  
H y d e  P e r k  e s  in Surbiton [Engl.].) 

Patentanspruch : Verfahren zur Darstellung von 
weiBem, reinem Salz aus miBfarbigem und unreinem 
3teinsalz durch Umschmelzen, dadurch gekenn- 
ceichnet, da13 man durch das geschmobene Salz Luft 
hindurchblast und hierauf die Schmelze unter Er- 
haltung des schmelzflussigen Zustandes einige Zeit 
der Ruhe iiberllBt. - 

Durch blol3es Xchmelzen unter Luftzutritt zur 
Oberflache konnte kein weiRes Salz erhalten werden. 
Nach vorliegendem Verfahren werden bei genugend 
langem Durchleiten von Luft und Stehenlassen im 
geschmolzenen Zustande die Unreinigkeiten voll- 
standig am Boden abgeschieden, sogar bei sehr er- 
heblichen Mengen. Durch einen Zusatz von Kalk 
oder dgl. kann die Abscheidung des vorhandenen 
Eisenoxydes gefordert werden. Eine geeignete Vor- 
richtwg ist in der Patentschrift dargestellt. 

Verfahren zur elektrolytischen Darstellung von Na- 
triumpersnlfat aus Natriumsullat. (Nr. 172 508. 
Kl. 12i. Gruppe 16. Vom 28./8. 1904 ab. 
K o n s o r t i u m  f u r  e l e k t r o c h e m i -  
s c h e  I n d u s t r i e ,  G.m.b.H. in Nurn- 
berg und Dr. E r i c h M ii 11 e r in Dresden.) 

Patentanspruch : Verfahren zur elektrolytischen 
Darstellung yon Natriumpersulfat tlus Natrium- 
sulfat, dadurch gekennzeichnet, daB a18 Elektrolyt 
eine gesiittigte Natriumsulfatlosung dient, die mit 
konzentrierter Sohwefelsaure versetzt ist. - 

Durch den Schwefelsiurezusatz wird eine 
bessere Oxydation erzielt und gleichzeitig die Los- 
lichkeit des Natriumpersulfates herabgesetzt,’ wo- 
durch die elektrolytische Darstellung ohne Dia- 
phragma ermoglicht wird. Bisher war die Darstel- 
lung des Natriumsalzes gegeniiber der des Am- 
monium- und Kaliumsalzes dadurch erschwert, daB 
bei dem Natriumsalz die anodische Oxydation weit 
geringer war, und die Loslichkeit des Natriumper- 
sulfates dessen Ausscheidung erschwerte. 

Verfahren zur Herstellung von porosem Baryum- 
oxyd. (Nr. 172070. K1. 12m. Vorn 15./9. 1903 
ab. H e r m a n n  S c h u l z e  in Bernburg.) 

Patentunspmck : Verfahren zur Herstellung von po- 
rosem Baryumoxyd, dadurch gekennzeichnet, daD 
man nicht poroses Baryumoxyd fein pulvert, mit, 
Baryumnitrat und Kohle mischt und der Einwir- 
kung der strahlenden Warme elektrischer Licht- 
bogen oder elektrisch geheizter Widerstandsk6rper 
oder von Generatorgasen aussetzt. - 

Das Mischungverhaltnis ist 88,5 T. Baryum- 
oxyd, 10 T. Baryumnitrat und 1,5 T. Kohle. Bei 
Gluhhitze treten explosionsartige Entwicklungen 
von salpetriger Saure in dem Gemische auf, dadurch 
werden auch die feinen, als Staub eingebrachten 
Baryumoxydteile gesprengt bzw. aufgeblaht, und 
man erhalt statt der harten Oxydmasse ein Baryum- 
oxyd von poroser Struktur. Wiegand. 

Karsten. 

Karsten. 
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Verfahren zur Darstellung von Barynmsuperoxyd- 
hjdrat aus Baryumsuperoxyd. (Nr. 170 351. 
K1. 12i. Vom 9./3. 1905 ab. Firma E. M e r c k 
in Darmstadt.) 

Patentanspruch : Verfahren zur Darstellung von 
Baryumsuperoxydhydrat aus Baryumsuperoxyd, 
gekennzeichnet durch Einwirkenlassen der Losungen 
alkalischer Erden, besonders von Barythydrat auf 
das Superoxyd. - 

1 kg Baryumsuperoxyd wird bei etwa 50" mit 
10 kg 5o/iger Barythydratlosung abfiltriert und das 
Baryumsuperoxydhydrat kann direkt zur Wasser- 
stoffsuperoxydfabrikation verwendet werden. 

Verfahren zur Darstellung von Magnesium- und 
Zinksuperoxyd. (Nr. 171 372. K1. 12;. Vom 
6./6. 1903 ab. Firma E. M e  r c k in Darm- 
stadt.) 

Patentanspruch : Verfahren zur Darstellung von 
Magnesium- und Zinksuperoxyd, darin bestehend, 
da13 man die entsprechenden reinen, trockenen Oxyde 
rnit der berechneten Menge chemisch reinen Wasser- 
stoffsuperoxydes anriihrt und das Gemenge einige 
Zeit stehen 1aOt. - 

Bei dem Verfahren entstehen wahrscheinlich 
die wasserfreien Superoxyde, die sich leicht ~70n dem 
daneben entsteheuden reinen Waqser trennen 
lassen. Eine Auswaschung ist nicht erforderlich. 
Die Produkte sind hochprozentig und sehr gut 
haltbar. Karsten. 
Verkhren zur Fillung von magnesiumsiilfathaltigen 

Zinksulfatlosuugcn mittels btzkalkes. (Nr 
171 962. K1. 40a. Gr. 47. Vom 3./9. 1905 
ab. Z i n k g e w i n n u n g s  - G e s e l l s c h a f t  
m. b. H. in Berlin.) 

Patentanspruch : Verfahren zur Fallung von mag- 
nesiumsulfathaltigen Zinksulfatlosungen mittelsiltz- 
kalkes, dadurch gekennzeichnet, daB man eine Zink- 
magnesiumsulfatlosung, deren Magnesiumsulfatge- 
halt den Zinksulfatgehalt nicht oder nur unweqent- 
lich unterschreitet, mit etwa der Halfte der dem 
Gesamtsulfatgehalt entsprechenden Menge Atzkalk 
bei reichlicher Gegenwart von Wasser behandelt. - 

Die Erfindung bezieht sich auf die Gewinnung 
von Zink aus Laugen, welche durch Auslaugen von 
magnesiahaltigen Zinkerzen (eingeschlossen Halden- 
gut), Hiittenprodukten, Kiesabbranden und dgl. 
rnit Schwefelsaure erhalten werden. Es ist gelungen, 
Niederschlage zu erzielen, welche einen Gehalt von 
50% Zinkhydroxyd neben so geringen Mengen Gips 
aufweisen, da13 sie unmittelbar zur Zinkdestillation 
verwendet werden konnen. Es erklart sich dies 
dadurch, daB ein Teil des entstehenden Magnesium- 
hydroxyds im Augenblick der Entstehung sich mit 
Zinksulfat umsetzt, und andererseits, daB Gips in 
verdiinnter Magnesiumsulfatlosung leichter los- 
lich ist. Wiegand. 
Verfahren znr Gevvinnung farbloser Chlorzinklaugen 

aus den doreh organisehe Stoffe verunreinigten 
Abfallaugeu. (Nr. 172 460. K1. 12n. Gr. 6. 
Vom 11./10. 1904 ab. Firma T h .  G o l d -  
s c h m i d t in Essen a. Ruhr. 

Patentanspruch : Verfahren zur Gewinnung farb- 
loser Chlorzinklaugen aus den durch organische 
Stoffe verunreinigten Abfallaugen , dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Laugen eingedampft und das 
zuriickbleibeude Chlorzink wesentlich iiber seinen 

Wiegand. 

lchmelzpunkt erhitzt wird, wobei unter dem Ein- 
'11113 der Hitze und der wasserentziehenden Eigen- 
ichaften des Chlorzinks die organischen Substanzen 
n filtrierbare Koble iibergehen und nach dem 
Riederauflosen der Masse in Wasser von der Lauge 
nechanisch getrennt werden konnen. - 

Die eingedampfte Chlorzinklauge wird auf etwa 
300-400" erhitzt, und es werden die organischen 
Stoffe teils durch die hohe Temperatur, teils durch 
iie masserentziehende Wirkung des geschmolzenen 
2hlorzinks vollstandig verkohlt. Wiegand. 
Yerfahren zur Darstellung von Craphit. (Nr. 174 846. 

K1. 12i. Gr. 32. Vom 3./11. 1904 ab. Dr. 
A d o 1 p h F r a n k in Charlottenburg. Zusatz 
zum Patente 112416 vom 18./3. 1899; siehe 
diese Z. 13, 723 [1900].1 

Patentanspruch : Das durch Patent 112 416 ge- 
ichiitete Verfahren zur Darstellung von Kohlenstoff 
wird dahin weiter ausgebildet, daB man an Stelle von 
Kohlenoxyd bzw. Kohlensaure zwecks Gewinnung 
jes Kohlenstoffes in Form vonGraphit, Chlor, Brom, 
Jod, Stickstoff, Phosphor, Arsen, Halogenwasser- 
jtoff, Schwefelwasserstoff, Ammoniak, Phosphor- 
wasserstoff, Arsenwasserstoff, organische Halogen-, 
3chwefel- oder Stickstoffverbindungen oder rcdu- 
zierbare Verbindungen der Alkalien, Erdalkalien 
2nd Erden auf die Metallcarbide bei ausreichend 
hohen Tcmperaturen einwirken 1SBt. - 

Die Erhohung der Temperatur kann z. B. durch 
Erhitzung nuf hohere Anfangstemperatur oder 
3teigerung der Reaktionsintensitat durch Druck 
ider Einwirkung in grol3en Massen unter inniger 
Beriihrung erziclt werden. Ohne diese Anwendung 
hoherer Temperatur erhalt man keinen Graphit, 
3ondern nur RUB. Karsten. 
Verfahren zur Herstellung von Korpern aus Silieium- 

oder Bercrrbid. (Nr. 173066. K1. 80b. Vom 
24./4. 1904 ab. F r i e d r i c h  B o l l i n g  in 
Frankfurt a. M.) 

Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung von 
Korpern aus Siliciumcarbid oder Borcnrbicl, da- 
durch gekennzeichnet, daB die aus Kohle geformten 
Gegenstande in fein gepulvertes Siliciumcarbid 
oder Borcarbid eingebettet, einem GliihprozeS 
unterworfen werden, bis der aus den Carbiden er- 
zeugte Bor- oder Siiliciumdampf ganz oder teilweise 
in den Kohlenkorper eingedrungen ist. - 

Durch das Gliihen sol1 auf den Kohlenstucken 
eine harte, unverbrennliche Schicht aus Carbid ent- 
stehen, die bei fortgesetztem Gliihen von a d e n  
nach innen wachst, so daB bei geniigend langem 
Gliihen die gesamte Kohle der Formstiicke in Car- 
bid umgewandelt wird. Man verwendet am besten 
fein gepulvertes, amorphes Siliciumcarbid oder Bor- 
carbid, da diese an Silicium bzw. Bor reich und 
trotzdem wohlfeil zu beschaffen sind. Wiegand. 
Verfahren zur Gewinnung von Hohlensilure &us 

Generatorgas unter Benutzung einer alkalisehen 
Absorptionslosnng. (Nr. 173 130. Kl. 12i. 
Gr. 34. Vom 26./5. 1904*ab. Dr. F. A. B e h - 
l e n s  und J o h .  B e h r e n s  in Bremen.) 

Patentanspruch : Verfahren zur Gewinnung von 
Kohlensaure aus Generatorgas unter Benutzung 
einer alkalisohen Absorptionslosung, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die duroh Verbrennung in einem 
Gasmotor gewonnenen kohlensaurehaltigen Gase 
in einer auf der Dissoziationstemperatur gehaltenen 
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Carbonatlosung unter Druck absorbiert bzw. nach 
Druckverminderung aus dieser Losung wieder aus- 
geschieden werden. - 

Das Prinzip der vorliegenden Anlage besteht 
darin, daS ein Gasmotor mit der Absorptions- und 
Entgasungsanlage geman Patent 162 655 (siehe 
diese Z. 19, 344 [1906]) kombiniert wird. 

Yerfahren zur nassen AufsehlieOung von schwer 
aufschlieSbaren Silikateo. (Nr. 173 902. K1. 
12m. Gr. 7. Vom 1./11. 1904 ab. W i 11 i a m  
T a y 1 o r G i b 1.8 in Buckingham [V. St. A.]. 
Prioritat vom 30./10. 1903 [Verein. Staaten].) 

Patentanspruch : Verfahren zur nassen Aufschlie- 
Dung von schwer aufschlienbaren Silikaten mittels 
eines Gemisches aus Mineralsauren und Fluorver- 
bindungen, dadurch gekennzeichnet, daS man der 
Mincralsaure Kieselflunsaure zusetzt. - 

Selbst sehr schwer auf nassem Wege aufschliefi- 
bare Silikate, wie Feldspat, Kaliglimmer, lassen 
sich in befriedigender Weise mittels Nineralsaure, 
wie Schwefelsanre, aufschlienen, wenn man letztere 
mit einer kleinen Menge von KieselfluSsaure ver- 
setzt. Dabei findet ein Verbrauch der Kieselfluia- 
saure nicht statt, da sie katalytisch als Zwischen- 
glied wirkt. Ein Zusatz von 2-4% KieselfluU- 
saure zu der anderen Mineralskure hat sich als hin- 
reichend erwiesen. Wiegand. 
1 erfahren zur Cewinnung von Elementen wie Sili- 

eium, Aluminium, deren Reduktionstempera- 
fur der Verfliichtigungstemperatur nrhekommt. 
(Nr. 174476. K1. 40c. Gr. 6. Vom 8./11.1903 
ab. F r a n k  J e r o m e  T o n e  in Niagara 
Falls [V. St. A].) 

Patentanspruch : Verfahren zur Gewinnung von 
Elemgnten, wie Silicium, Aluminium, deren Reduk- 
tionstemperatur der Verfliichtigungatemperatur 

Wiegand. 

nahe kommt, dadurch gekennzeichnet, daB die Re- 
aktionsmassen in einem elektrischen Ofen mit 
Widerstandserhitzung parallel zu einer vertikal an- 
geordneten Zone hoher und gleichmaniger Tempe- 
ratur von verhaltnismal3ig groRer vertikaler Aus- 
dehnung gefiihrt werden, so dal3 das geschmolzene 
Element aus der Reduktionszone sofort frei zu den 
unterhalb dieser Zone angeordneten AusfluBGff- 
nungen abflieBen kann. - 

Das Verfahren ist nicht mit der bekannten Re- 
duktion von Erzen durch Erhitzung mittels des elek- 

trischen Lichtbogens zu vergleichen, da  bei Ictzte- 
rem eine moglichst starke Konzentration dcr Warme 
und eine plotzliche Reduktion stattfindet, wah- 
rend bei dem vorliegendon Verfahren eine mog- 
lichst gleichmLBige und langsam fortschreitende 
Reduktion wesentlich ist. Hierdurch ,wird eine 
Uberhitzung und Verfluchtigung der Reduktions- 
produkte vermiedzr,. Karsten. 

Wirtschaftlich-gewerblicher Teil. 
Tagesgeschichtliche und Handels= 

rundschau. 
Verurteilung der Standard Oil to.  'iuf Veran- 

lassung der Bundesregierung der Vereinigten Staa- 
ten ist in den Bundesgerichten verschiedener Eineel- 
staaten gegen die Standard Oil Co. eine strafgericht- 
liche Verfolgung wegen Verletzung des ,,Interstate 
Commerce Law" eingeleitet worden, u. a. in den 
Staaten Illinois, Indiana, Missouri, Ohio und Penn- 
sylvanien. Das in dem Staate Illinois anhangig ge- 
machte Verfahren, welches vor dem Bundesdistrikts- 
gericht zu Chicago stattgefunden hat, hat  am 13./4. 
zu der .Verurteilung der Gesellschaft durch das Ge- 
schworenengericht gefiihrt, und zwar ist sie schuldig 
gefunden worden, in 1462 Fallen von der Chicago & 
Alton Railroad fur die Reforderung von Petroleum 
von ihrer Raffinerie zu Whiting in Indiana einen 
nie+igeren Frachtsatz als den allgemein giikigen, 
niimlich 6 Cents anstatt 18 Cents fur 100 Pfd., be- 
rechnet erhalten zu haben. Das Gesetz sieht fur der- 
artige Ubertretungen eine Mindeststrafe von 1000 
Doll. und eine Hijchststrafe von 20 OOO Doll. fur den 

Einzelfall vor, so dalJ der Richter, welchem die ZU- 
erkennung der Strafe obliegt, diese von 1 462 000 
Doll. bis zu 29 240 000 Doll. bemessen kann. 

Die Vermendung von Heizol bei der rmerika- 
nisehen Marine. Die Verwendung von Heizol auf 
dem Torpedoboot Gwin wird nach einer einjahrigen 
Probezeit aufgegeben werden, da die groSte Ge- 
schwindigkeit, welche sich mit dem flussigen Heiz- 
material hat  erzielen lassen, nur 161/2 Knoten be- 
tragen hat, wahrend mit einem anderen Boot glei- 
cher Konstruktion, auf welchem Kohle benutzt 
wurde, eine Geschwindigkeit von 21 Knoten in einer 
Stunde erreicht worden ist. Die beiden Boote haben 
eine Lange von 991/2 Fun, eine Breite von 121/2 f i S  
und einen Tiefgang von 31/, FuB. Die Verdrangung 
betriigt 46 t, und die vorgeschriebene Geschwindig- 
keit bei 850 PS. belief sich auf 20 Knoten. Auf der 
ersten Versuchsfahrt, auf welcher Kohle gebrannt 
wurde, legte das Boot Gwin 20,88 Knoten zuruck. 
(Iron Age.) 

PhospBatablagerungen im nordliclien Arkansas. 
I n  den ,,Contributions to Economic Geology, 1906", 
welche demnachst von den United States Geological 
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